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Travaux de dépollution de la base aérienne 133
- Rosieres en Haye (54)

Maitre d’ouvrage : Ministere de la défense
Malitre d’ceuvre : DDE SERIP subdivision des bases aériennes
Période de réalisation juillet —ao(t 2005
Montant global des travaux 151 686,05€ TTC

Dans le cadre de la réhabilitation de I'ancienne base
aérienne 133 de TOUL ROSIERES, la DDE
Subdivision des bases aériennes nous a missionné
pour effectuer les travaux de dépollution du site.

HEVE D EGEEURES

| Station d épuration |

Vidange, nettoyage, dégazage, extraction et
évacuation de 23 cuves de fioul d'un volume
compris entre 2 et 200 m®

Excavation, découpage et évacuation des cuves

Excavation, tri et envoi en biocentre de terres
polluées par des hydrocarbures.

Cuves aériennes a nettoyer, vidanger et démanteler Excavation de terre polluée aprés enlévement de la
cuve

GEOTECHNIQUE ET TRAVAUX SPECIAUX
AMELIORATION DE SOL - CONFORTEMENT — ENVIRONNEMENT — INJECTION — SOUTENEMENT — TRAVAUX D’ ACCESDIFFICILES(ELIT.
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Vidange et nettoyage d'ouvrages d'une station - Colt élevé d'élimination des déchets lié a leur
d’épuration d'une capacité de 2 000 équivalents nature (résidus de fonds de cuves de fioul...)
habitants - Limitation des rejets et des quantités de déchets

ultimes évacués.

Solutions mises en ceuvre

Equipement du personnel avec les équipements
de protection individuels reglementaire « risque
chimique » et d’'un détecteur multi gaz (explosivité,
CO, H,S ; O,; COHV).

Décanteur primaire

Lit bactérien

Clarificateur

Décanteur digesteur

Equipement du personnel avant intervention

Travaux effectués par des techniciens cordistes
habilités au port de [l'assistance respiratoire
individuel (ARI)

Evacuation des boues de lits de séchage et
déshydration des boues par centrifugation

Principales quantités

Terrassement et évacuation en
biocentre de terres polluées

Vidange et nettoyage d'ouvrages 1085 m?
d’'une station d’épuration de 2 000 EH
Déshydratation et envoi en CSDU de
classe 2 de boues d'épuration
Vidange, nettoyage, dégazage,
extraction et élimination de cuves de
fioul d’'un volume compris entre 2 et

254 tonnes
Utilisation de matériel certifié ATEX (sonde de
détection d'interfaces, pompe a membrane,
ventilateur,

100 m® . Etablissement d’'un plan de gestion des déchets
Optimisation des volumes pompés a l'aide d’'unités
de traitement mobile (station de séparation et

23 unites traitement des hydrocarbures et unité de

200 m? déshydratation mobile pour les boues d’épuration).
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Intervention en milieux confinés et explosifs S, N |,
Manipulation de produits inflammables et toxiques e
Isolement du site

Schéma de principe de l'unité de séparation et de
traitement des hydrocarbures et des eaux




